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SERRANDA STANDARD
istruzioni di assemblaggio



A - APERTURA A UNA LUCE - FINO A 1400 mm / 55.12”

B - APERTURA A DUE LUCI - DA 1400 mm  / 55.12” A 2100 mm  / 82.67”

C - APERTURA A TRE LUCI - OLTRE 2100 mm  / 82.67”



S T R U T T U R E  P E R  C E N T R A L I  D I  T R AT TA M E N T O  A R I A

SERRANDA STANDARD - tipologia A
PS11000000 
profilo base - coperchio

PS12000000 
profilo montante che ospita gli 

ingranaggi della serranda

PS10000000 
profilo pala

CPS9300000 
kit componenti in nylon per pala,

temperature di esercizio

max 80°C / 90°C min -20°C

CPS2007000
kit componenti in nylon per pala,

temperature di esercizio

max 80°C / 90°C min -40°C

S.60000000 
spessore

MPS9300000 
maniglia di apertura e chiusura

manuale

GA.1200000 
guarnizione in PVC

GA.1000000 
guarnizione in PVC

GUAR.00005 
guarnizione a incastro in EPDM

P.12000000 
perno standard

P.19000000 
perno standard

GUAR.00005

CPS2007000

P.12000000
P.19000000

perni personalizzati verranno realizzati su richiesta



PS11000000 
profilo base - coperchio

PS12000000 
profilo montante che ospita gli 

ingranaggi della serranda

PS13000000
profilo montante centrale che 

ospita gli ingranaggi della 

serranda, per serrande a più luci

PS10000000 
profilo pala

CPS9300000
kit componenti in nylon per pala,

temperature di esercizio

max 80°C / 90°C min -20°C

CPS2007000
kit componenti in nylon per pala,

temperature di esercizio

max 80°C / 90°C min -40°C

S.60000000 
spessore

MPS9300000 
maniglia di apertura e chiusura

manuale

GA.1200000 
guarnizione in PVC

GA.1000000 
guarnizione in PVC

GUAR.00005 
guarnizione a incastro in EPDM

P.12000000 
perno standard

P.19000000 
perno standard

GUAR.00005

CPS2007000

P.12000000
P.19000000

SERRANDA STANDARD - tipologia B-C

perni personalizzati verranno realizzati su richiesta



S T R U T T U R E  P E R  C E N T R A L I  D I  T R AT TA M E N T O  A R I A

Calcolare la lunghezza dei profili base e coperchio 

PS11000000 rispettando la seguente formula: 

apertura a una luce - fino a 1400 mm / 55.12” 

A -	 PS11000000 = X + 70 mm / 2.755“ 

apertura a due luci - da 1400 mm  / 55.12” a 2100 mm  / 82.67”

B -	 PS11000000 = X1 + X2 + 105 mm / 4.133“ 

apertura a tre luci - oltre 2100 mm  / 82.67”

C -	 PS11000000 = X1 + X2 + X3 + 140 mm / 5.511“ 

1. Taglio dei profili PS11000000

Calcolare la lunghezza dei profili montanti PS12000000 rispettando la seguente formula: 

PS12000000 =  numero pale x 100 mm / 3.937“ + 10 mm / 0.393” + tolleranza

Calcolare la lunghezza dei profili pala PS10000000 

rispettando la seguente formula: 

A -	 PS10000000 = X - 2,5 mm / 0.098” 

B - C -	 PS10000000 = X1 - 2,5 mm / 0.098” 

B - C -	 PS10000000 = X2 - 2,5 mm / 0.098” 

B - C -	 PS10000000 = X3 - 2,5 mm / 0.098” 

Nota: la lunghezza massima di questo profilo non deve superare 1400 mm / 55.12”.

2. Taglio dei profili PS12000000 

3. Taglio dei profili PS10000000 

Come prima fase della costruzione della serranda definire le dimensioni delle aperture. 

 STEP 1

X
35mm / 1.377” 35mm / 1.377”
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X

da  a  tolleranza

< 210 mm / 8.27" < 610 mm / 23.02" 1 mm / 0.039"

< 610 mm / 23.02" < 1410 mm / 55.51" 1,5 mm / 0.059"

< 1410 mm / 55.51" < 2210 mm / 87" 2 mm / 0.078"

< 2210 mm / 87"   2,5 mm / 0.098"

X, X1, X2, X3 = larghezze della bocca di aerazione	 Y = altezza della bocca di aerazione
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Procedere al taglio definendo la lunghezza dei diversi profili in funzione del passaggio aria.



FORATURA PROFILO BASE PER ASSEMBLAGGIO CON PS12000000 

A questo punto procedere con la foratura del montante PS12000000 e 

PS13000000, per l’inserimento successivo del perno nella pala di comando, 

componente necessario per l’innesto della maniglia o del motore.

Nota: per il corretto funzionamento del sistema serranda consigliamo di 

posizionare la pala di comando nella parte centrale del montante PS12000000 e 

PS13000000.

1. Foratura profilo PS11000000

2. Foratura profilo PS12000000 e PS13000000 per il perno di comando

 STEP 2

FORATURA PROFILO MONTANTE PS12000000 e PS13000000

Preforare i profili base e coperchio PS11000000 per assemblarli 

con i profili montante PS12000000 e PS13000000 mediante le viti 

VTE1000000 di fissaggio. Procedere alle forature utilizzando la 

punzonatrice ad aria compressa TK281APS.

FORATURA PROFILO BASE PER ASSEMBLAGGIO CON PS13000000 

punzonatrice ad aria compressa



S T R U T T U R E  P E R  C E N T R A L I  D I  T R AT TA M E N T O  A R I A

Preparare i profili PS11000000 inserendo la guarnizione nell’apposita 

canalina, avendo cura di tagliarne 35 mm / 1.377” per parte.

Nota: verificare il corretto posizionamento determinato dal numero 

di pale pari o dispari: attenersi alla seguente illustrazione.

Successivamente completare le pale PS100000000 con l’inserimento 

della relativa guarnizione.

Nota: verificare il corretto posizionamento determinato dal numero 

di pale pari o dispari: attenersi alla seguente illustrazione.

Il particolare disegno della guarnizione GUAR.00005 consente un notevole miglioramento del sistema di ancoraggio: infatti, 

può essere assemblata al profilo sia a incastro che a scorrimento, semplificando notevolmente la procedura di sostituzione.

1. Completamento dei componenti della serranda

 STEP 3

35mm / 1.377”
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per pale pari per pale dispari

per pale pari per pale dispari

GA.1000000
GA.1200000

GUAR.00005



A questo punto è possibile completare le pale assemblando i componenti 

CPS9300000 o CPS2007000 con il profilo pala PS10000000: prestare estrema 

attenzione al corretto posizionamento delle ruote dentate seguendo 

la corrispondenza delle tacche, vedere l’illustrazione per il corretto 

posizionamento.

Nota: individuare la pala di comando, personalizzandola omettendo il perno in 

nylon dei componenti CPS9300000 o CPS2007000 in corrispondenza della ruota 

dentata. Sulla pala resterà vuota la sede per il perno di comando.

 STEP 4

2. Assemblaggio pale

pala semplice

pala di comando

alto

basso

posizionamento della ruota

A -	 Procedere al fissaggio dei montanti 

PS12000000 al profilo base PS11000000 con 

8 viti VTE1000000 autofilettanti.

Inserire gli spessori SO60000000 nelle guide 

dei montanti PS12000000.

B e C -	 Procedere al fissaggio dei montanti 

PS12000000 e PS13000000 al profilo 

base PS11000000 con 12 viti VTE1000000 

autofilettanti.

Inserire gli spessori SO60000000 nelle guide 

dei montanti PS12000000 e PS13000000.

Assemblaggio della serranda



S T R U T T U R E  P E R  C E N T R A L I  D I  T R AT TA M E N T O  A R I A

posizionamento delle tacche
Nota: verificare il corretto e fluido funzionamento delle pale.

A -	 Infilare le pale complete di CPS9300000 o 

CPS2007000 nelle apposite guide dei montanti 

PS12000000, prestando attenzione alla 

sincronia degli ingranaggi.

B e C -	 Infilare le pale complete di CPS9300000 

o CPS2007000 nelle apposite guide dei 

montanti PS12000000 e PS13000000, prestando 

attenzione alla sincronia degli ingranaggi.

A -	 Innestare il perno di comando nella pala 

prescelta, attraverso il foro presente sul 

montante PS12000000. Eseguire un foro sulla 

pala in corrispondenza del perno e bloccarlo 

con una vite autofilettante.

B e C -	 Innestare il perno di comando nella 

pala prescelta, attraverso il foro presente sul 

montante PS12000000. Innestare il perno 

P.12000000 tra le pale attraverso il foro 

presente sul montante PS13000000. Eseguire 

un foro sulla pala in corrispondenza del perno 

e bloccarlo con una vite autofilettante.

A -	 Infilare le restanti pale complete di 

CPS9300000 o CPS2007000 nelle apposite guide 

dei montanti PS12000000.

B e C -	 Infilare le restanti pale complete di 

CPS9300000 o CPS2007000 nelle apposite guide 

dei montanti PS12000000 e PS13000000.

P.12000000
P.19000000
perno di comando

P.12000000
perno tra le pale



Infine, completare la serranda procedendo o al fissaggio della maniglia MPS9300000 o 

all’aggancio del profilo P.M.S80000 per il fissaggio del motore.

A -	 Procedere al fissaggio del profilo 

coperchio PS11000000 con 8 viti VTE1000000 

autofilettanti ai profili montanti PS12000000.

B e C -	 Procedere al fissaggio del profilo 

coperchio PS11000000 con 12 viti VTE1000000 

autofilettanti ai profili montanti PS12000000 

e PS13000000.

A -	 Successivamente posizionare la seconda 

coppia di spessori SO60000000 nelle guide dei 

montanti PS12000000.

B e C -	 Successivamente posizionare la 

seconda coppia di spessori SO60000000 

nelle guide dei montanti PS12000000 e 

PS13000000.



S T R U T T U R E  P E R  C E N T R A L I  D I  T R AT TA M E N T O  A R I A

A.P.S. AROSIO S.r.l.
Via Rogorino, 1 - 20060 Gessate, Milano - Italy - tel. +39 0295380017/18 - fax Italy +39 0295780766 - fax export +39 0295780762
www.apsarosio.com - info@apsarosio.com

Per serrande di altezza superiore a 1200 mm / 47.24” utilizzare il leverismo 

di comando LEV.CORTO0 e un perno di fissaggio P.120.F800.

Per serrande di altezza superiore a 1400 mm / 55.12” utilizzare il leverismo 

di comando LEV.LUNGO0 e due perni di fissaggio P.120.F800. 

Attenersi per il montaggio alla seguente 

illustrazione.
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P.120.F800
perno speciale per leverismo

LEV.LUNGO0

leverismo

P.12000000
P.19000000
perno di comando

P.120.F800
perno speciale per leverismo
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P.120.F800
perno speciale per leverismo

LEV.CORTO0

leverismo

P.12000000
P.19000000
perno di comando


